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4. 오일 압력 검사

1.볼트 2.와이어 터미널 3.오일 압력 스위치 4.시일 5.타이밍 표시기

1. 엔진의 오일온도가 약 80℃정도가 될 때

까지 엔진을 구동시킨다.

2. 엔진 오일량을 측정하고 필요시 보충한다.

3. 볼트(1)를 풀고 와이어 터미널(2)을 분리

한 다음, 오일압력스위치(3) 및 시일(4)을

분해한다.

4. 스위치 홀에 오일 압력게이지(6)을 설치

한다.
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5. 디지털 테스터(7) 및 펄스센터 유니트

(8)를 그림과 같이 설치한다.

펄스 제네레이터 667 589 00 21 00

6. 엔진정상 작동온도(약 80℃)에서 공회전

상태의 오일 압력은 0.3bar 정도까지 떨어

졌다가 3,000rpm 정도로 가속시키면 즉시

3bar로 상승되어야 한다.

주) 정비기준을 벗어나면 윤활시스템을

점검할 것

7. 오일 압력게이지를 탈거하고 시일을 신품

으로 교환 후, 오일 압력게이지를 조립

한다.

조임 토오크 20 Nm


