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8. PLA 진공 검사

1) PLA 진공 1단계 시험 ( 냉각수 온도가 30℃(0℃)이하 일때 ) 

Y 아답터를 사용하여 PLA 진공유니트(5)

에 진공펌프 게이지(14)를 연결하고 엔진

을 공회전 시킨다.

진공이 500mbar 이상 인가 ?

예 아니오

진공라인이나 커넥터 누설

PLA. 진공유니트 결함

( 진공펌프의 연결호스 분리 )

진공게이지(14)를 PLA 진공유니트(5)에

직접 연결하고 진공압을 형성시킨다.

• 진공이 형성되고 공회전속도가 150 ~ 200

rpm 정도 상승하는가 ?

예 아니오

PLA 진공유니트 결함

(냉각수온도가 30℃(0℃)이상일때 시험)

엔진을 정지시키고 공기 흡입라인의 플러

그로 막은(화살표) 다음, 서모밸브(8)와

통하는 라인에 진공게이지를 연결하고

진공압을 형성시킨다.

• 진공압이 형성되는가 ?

예 아니오

진공라인이나 커넥터

누설, 서모밸브 결함
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흡입 공기휠터(13)의 아래쪽을 분리 시킨

다음 진공압이 떨어지는가 ?

예 아니오

서모밸브 결함

분리했던 공기흡입 휠터(13)을 다시

연결하고 진공게이지로 진공압을 형성

시킨다

공기 흡입라인에서 플러그(화살표)를

제거한다

• 진공압이 서서히 떨어지는가 ?

아니오예

PLA 진공유니트 결함

2 단계 시험을 계속한다.



117

연료 장치

2) PLA 진공 2단계 시험

Y 아답터를 사용하여 PLA 진공유니트(5)

에 진공게이지(14)를 연결하고 엔진을

공회전 시킨다.

•서모밸브의 온도가 약 30℃(0℃)일때

진공압이 “0”으로 떨어지는가 ?

예 아니오

서모밸브(8)결함

또는 필터 레스트릭션 결함

엔진을 정지 시키고 필터 레스트릭션을

탈거한다

• 필터 및 레스트릭션이 깨끗한가 ?

예 아니오

PLA 진공유니트 결함


