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A.10.5 스텐레스강의 특성 및 용도 

구 분 강 종 특          성 용       도  

308 

 

 

309 

 

310B 

Cr + Ni 량을 증가함에 따라 내식성 내산화성이 

증가하여 오스테나이트는 안정화해서 탄화물 

석출이 어렵다.  

산화에는 1040‾1100℃까지 견디고 고온강도는 

크다.  

309S, 310S 는 C < 0.08% 309Nb, 310Nb, 

310Mo 은 각각 Nb, Mo 을 첨가한다.  

308 : 용접봉 및 전극 

309 : 항공기 히터, 열처리설비, 

열처리용 커버, 노부품 

309S: 높은 내산화성을 요하는 용접

경우 

310 : 309 보다 내열성이 크고 열 

교환기, 노부품, 용접봉, 

디이젤 분사기, 화학용 

고온장치. 

320B 

 

314 

Si 첨가에 의하여 내산화성을 18-8, 25-20 보다 

개량, 내유산성도 증가  

314 쪽이 한층 더 좋다. 

302B: 노부품, 라이나, 가열소자 

 

314 : 내열성 최고, 용도는 310 과 

동일 내침탄성, 열처리용구 

316 

 

 

 

316L 

 

317 

Mo 첨가는 비산화성 산에 강하고 공식(孔食)에 

강하며 고온 크립(Creep) 저항을 증가하고 

가공성, 내열성은 304 와 비슷하다. 내식성은 

317 쪽이 좋다.  

316L 은 극저탄소급입계 부식에 강하고 840 ‾ 

900℃로 응력제거 가능 

316 보다 강도는 3.5kg/mm2 항복점은 

7kg/mm2낮고 연신율은 약 5% 높고 고온 

크립(Creep) 저항은 약간 적다.  

합성화학 공업용 장치(제지비누, 

화학섬유, 합성수지, 염류, 초산, 

비료, 사진, 식품제조 등) 

 

316L 은 용접부에 사용한다.  

201 

 

 

202 

 

301 

301 의 저 Ni 대용강, 기계적 성질, 

가공경화성은 301 과 비슷하다. 항복점은 약간 

높다.  

302 의 저 Ni 대용강 

기계적성질, 내식성은 302 와 거의 같다.  

18-8 보다 가공경화성이 크며 강도가 크고 

내식성이 약간 낮다. 

일반용도는 301 과 동일 

 

 

일반용도는 302 와 동일 

 

운수설비(철도차량, 차체, 항공기 

구조재) 스프링, 식품공업용 기구 

302 표준 18-8, 가공이용이, 

탄화물석출(입계부식)이 일어나기 때문에 

가열부나 용접부에 부적당하다.  

일반용, 화학공업용 장치용(초산, 

화학성 셀루로이드 공업용) 

식품제조 설비 trim, 항공기 

엔진커버, 스프링, 건축용재, 

주방용품 등 

303 S, Se, Te 또는 P 첨가에 의해 18-8 보다 

표면결함이 적고 절삭성이 좋으나 18-8 보다 

내식성이 약하다. S 는 적열취성을 피하기 위해 

ZrS2 MoS2를 첨가한다.  

(자동선삭기, 나사 깍는 선반부품)

볼트, 너트, 샤후드, 밸브, 항공기 

부속품 

오 

스 

테 

나 

이 

트 

계 

304 

 

 

 

 

304L 

탄소량을 낮게 하여 탄화물 석출(입계부식)의 

해를 적게 한다. 

 

 

 

304L 은 극저탄소급으로 한층 입계부식에 

강하며 일반내식성은 304 와 같다. 304 보다 

강도는 약 7kg/mm2낮고 연신율은 동일하고 

600‾750℃의 Creep 강도는 약간 낮다.  

일반용접용, 화학공업 및 

제조설비에 용접을 요하는 부품이나

열에 접하는 장치. 증발기, 

열교환기, 과열기, 응축기, 탱크, 

초산수송 및 저장용 드럼 등 

304L 은 304 가 입계부식에 견디지 

못하는 곳에 사용이 가능하다. 

원자로용으로 사용된다. 



 

    

구 분 강 종 특          성 용       도  

321 안정탄화물 TiC 또는 NbC에 의해 가열시 Cr 탄화물 

석출을 방지한다. 

화학공업에 용접 후 열처리가 불가능한 

경우 및 사용 온도가 탄화물 석출온도 

430~900℃인 부품이나 장치  

347 347은 Nb중에 Ta을 0.10% 이하로 하고 

유도방사능(誘導放射能)을 갖게 한 것이다.  

321, 347과 용도는 동일하고 용접을 

필요로 하는 제조설비 또는 원자로용 

 

305 Ni을 증가하여 가공경화성을 감소하고 소성이 

최대로, 성형가공에 적당하다. 

신선(伸線) 성형, 방적(Spinning) 부품, 

Cold Heading 

405 475℃ 취성, σ  취성이 없고 용접성이 양호하고 

자경성이 작아서 용접구조용으로 13Cr의 내식성을 

필요로 하는 경우에 사용된다.  

석유 정제 장치와 그외 용접 라이닝용 

430 대기중 내수성(耐銹性)이 양호하고 18-8에 비하여 

염가이다. 

건축, 일용품, 장식용, 주방용품, 차량품

훼 

라 

이 

트 

계 446 내산화성이 양호하고 특히 S를 첨가하면 가스에 

강하다.  

노부품, 레귤레이터, 보일러배플, 

고온계 보호관, 배소용 노부품   

403 403 및 410은 자경성이 있으며 이들 중 403은 

경도와 내식성이 높으며 터빈용에 쓰인다. 

터어빈 날개, 밸브, 젯트엔진, 컴프레샤, 

플레이트(Plate) 등의 고응력이 

관계되는 부품 

410 410은 값이 싸고, 열처리 효과에서 일반 스텐레스강 

보다 좋다. 

밸브, 시트, 보일러, 샤후트 등  

그 외 타 일반기계 제품 

414 Ni 첨가에 의해 인성, 내식성이 좋아 진다. 노부품, 보일러, 샤후트, 스프링, 나이프

등 410보다 강도를 요하는 부품 

416 쾌삭성(快削性) 밸브 축, 볼트, 낫트, 스프링, 기화기 

부품 등  

420 비교적 내식성이 양호하고 열처리에 의해 높은 

경도가 얻어진다. 

칼 소재, 외과용 기구, 스프링, 유리 및 

프라스틱 형  

431 Ni 첨가로 인성이 개량, 기계적 성질이 좋아지며, 

열처리 효과 마르텐사이트 중 최대 내식성 양호  

선박용 샤후트, 항공기 부품, 케이블 

단자, 제지기계, 스프링, 베아링 등  

마 

르 

텐 

사 

이 

트 

계 

440A 

440B 

440C 

스텐레스강 중에 최고로 경도가 높고, 내식성은 

그다지 기대되지 않는다.  

A, B, C 순으로 내마모성이 증가하며 내식성, 인성이

감소한다.  

A. 밸브, 시트준비품, 칼 소재 외과용 

기구 

B. 게이지류, 스프링, 베아링 롤 

(Bearing Roll), 칼소재, (베아링) 

좌금류, 보일러 부품. 

C. 베아링 롤, 보일러, 베아링, 칼 소재

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 




