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응시번호 : 성명 :

제 1 문. 절삭가공에 대한 다음 물음에 답하시오. (총 40점)

1) 직교절삭(orthogonal cutting)에서 비절삭에너지(specific cutting energy)는

비마찰에너지(specific friction energy)와 비전단에너지(specific shear energy)의

합으로 표시된다고 할 때, 이를 다음 순서에 따라 증명하시오. (30점)

① 절삭저항 관계식(그림을 그려 유도할 것)

② 속도 관계식(그림을 그려 유도할 것)

③ 비에너지 관계식

2) 금속의 절삭가공시 나타나는 치수효과(size effect)의 정의와 치수효과가 나타

나는 원인에 대하여 설명하시오. (10점)

제 2 문. 소성가공에 대한 다음 물음에 답하시오. (총 30점)

1) 소성가공 공정을 설계할 때 고려하여야 할 변수는 독립변수(independent variable)와

종속변수(dependent variable)로 구분할 수 있다. 전형적인 소성가공 공정

에서의 독립변수와 종속변수를 각각 5개만 설명하시오. (20점)

2) 형단조작업에서 플래쉬(flash)의 정의와 역할에 대하여 설명하시오. (10점)

제 3 문. 제품의 경쟁력을 향상시키기 위해서는 재료의 적절한 대체가 요구되며, 특히

자동차, 우주항공, 스포츠용구, 일반 소비재 분야 등에서 최근 그 중요성이 높아

지고 있다. (총 20점)

1) 이와 같이 기존 제품의 재료에 대한 대체 요구가 높아지는 이유를 4가지만

설명하시오. (12점)

2) 자동차 산업에서의 재료 대체 사례를 2가지만 설명하시오. (8점)

제 4 문. 소실모형주조(evaporative pattern casting)에 대하여 설명하고, 사형주조(sand

casting)에 비해 소실모형주조가 갖는 장점을 3가지만 설명하시오. (10점)
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